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ANWENDUNG

Stricknadeln im fliegenden Wechsel

Klaus Bockholt

trickmaschinen sind
EMaschinen mit komplexen
feinmechanischen Ablaufen.
Um sogenannte Jacquardmuster
stricken zu konnen, miissen hunder-
te bis tausende von feinsten Strick-

nadeln aufeinander abgestimmt
bewegt werden.

Konventionelle
Jacquardmusterung
in Strickmaschinen

Bis Ende der 60er Jahre wurde diese
Selektion ausnahmslos mechanisch
durch Mustertrommeln gesteuert.
Eindriickstifte wirkten auf kleine
FiiBe (PlatinenfiiBe) der Nadelschie-
ber (Platinen) ein, welche mit den
Stricknadeln verbunden waren und
s0, je nach Position, bestimmte
Strickvorgange bewirkten. Die GroBe
des Musters wurde durch den Um-
fang und die Hohe der Mustertrom-
mel begrenzt. AuBerdem war das
Wechseln der Muster sehr zeitauf-
wendig, da die Stifte jeder Trommel
von Hand neu gesetzt werden muB-

Abb. 1: Das HARTING-Monosystem

ten. Je nach GroBe der Maschine
konnten sich bis zu 72 Mustertrom-
meln in einer Maschine befinden.

Elektromagnete fir die
computergesteuerte
Einzelnadelauswahl

Ende der 60er Jahre wurde durch die
Einfiihrung der computergesteuerten
Einzelnadelauswahl ein Meilenstein
gesetzt. Ein weltweit filhrender Flach-
strickmaschinen-Hersteller
entwickelte in Zusammenarbeit mit
HARTING die erste serienreife com-
putergesteuerte Maschine. Hierbei
wurden die Musterstifte durch so-
genannte Selektionsklappen ersetzt,
welche die PlatinenfiiBe in die
Maschine driickten. Die Selektions-
klappen wurden von Elektromagne-
ten in den Bereich der PlatinenfiiBe
hinein- und wieder herausgeschwenkt
und bestimmten so das Muster. Diese
Technik erlaubte dem Anwender erst-
mals eine individuelle Erstellung von
Strickmustern ohne Begrenzung der
MustergroBen. Auch das aufwendige
Wechseln der Muster-
stifte entfiel. Mittels
Diskette konnte das
neue Muster innerhalb
von Sekunden in den
Controller eingelesen
und sofort mit dem
Stricken begonnen wer-
den.
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Magnetsysteme
zur Nadelselektion

Bald erhielt HARTING erste Kunden-
anfragen zur Entwicklung und
Herstellung kompletter Magnet-
systeme. Bis dahin wurden aus-
schlieBlich Einzelmagnete geliefert.
Den Kundenwiinschen entsprechend
entwickelte HARTING eine universell
verwendbare, den Maschinenanfor-
derungen anpaBbare Selektions-
einheit: den Selektionsblock. Dieser
konnte mit geringstem Konstruk-
tionsaufwand seitens der Strick-
maschinenhersteller in die Maschinen
eindesignt werden. Lebensdauer und
mogliche Selektionsgeschwindigkeit
waren gegeniiber den herkémmlichen
Selektionseinheiten deutlich erhoht.

Das Monosystem
auf dem Vormarsch

Bei allen bisher erwahnten Verfahren
erfolgt die Nadelselektion auf mehre-
ren Ebenen, da abhangig von den Ma-
schinenparametern, bis zu 6000 Na-
deln / Sekunde an einer Selektions-
stelle ausgewahlt werden miissen.
Weil eine einzelne Selektionsklappe
hierfiir zu langsam ist, arbeiten meh-
rere Klappen in verschiedenen Ebe-
nen in einer Art Time-Sharing-Ver-
fahren. Die Folge ist eine erhebliche
VergroBerung der Selektionskompo-
nenten bis hin zum Strickzylinder. Es
galt daher, ein System zu entwickeln,
welches alle Nadeln moglichst schnell
in nur einer Ebene selektiert, aber
trotzdem kleiner als herkdmmliche
Systeme ist.



Marktforderungen
erfullt

Das HARTING-Monosystem (Abb. 1)
ist das einzige auf dem Markt
erhdltliche System zur Einzelnadel-
auswahl in nur einer Ebene. Es
zeichnet sich durch weitreichende
Flexibilitat und geringe Abmessun-
gen aus. Die spezielle Konstruktion
ermaglicht den Einsatz an Maschi-
nen mit Feinheiten von E2 bis E34
(z.B. E34 = 34 Nadeln / Zoll). Die
Selektionsgeschwindigkeit des Mono-
systems ist einzigartig. Je nach Plati-
nentyp werden bis zu 6000 Nadeln /
Sekunde auf nur einer

Ebene selektiert.

Die Entwicklung von HARTING basiert
auf einem magnetischen Haltesystem
(Abb. 2). Es beinhaltet einen Steg mit
permanenter magnetischer Halte-
kraft, der zur Vermeidung von
Abnutzungen mit einem Saphir
bestiickt ist. An den Steg des Mono-
systems wird der Hebel eines Plati-
nensystems (Abb. 3) angelegt. Er wird
durch die permanente Kraft des
Monosystems gehalten und gleitet
liber den Steg, in dessen Mitte sich

3 Selektionspole
Platinen-
laufrichtung

permanente
Haltekraft

Selektionsbereich

Abb. 2: Aufbau des
HARTING-Monosystems
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Abb. 3: Verschiedene Platinensysteme

der Selektionsbereich befindet. Dort
ist es moglich, die permanentmagne-
tische Kraft durch elektronische
Impulse aufzuheben. Ist dies der Fall,
wird der Platinenhebel mittels einer
mechanischen Riickstellkraft (Feder)
vom Steg abgehoben. Ansonsten wird
der Hebel auf dem Monosystem
gehalten. So wird die Platine durch
eine ,Ja/Nein-Aussage” selektiert
(,,Nadel soll stricken® oder ,,Nadel soll
nicht stricken®).

Neue Moglichkeiten

Die miniaturisierte Bauweise des
HARTING-Monosystems versetzt die
Strickmaschinenhersteller in die
Lage, neuentwickelte Maschinen
deutlich kompakter zu gestalten.

Die Reduzierung der Zylinderhohe
verringert die Herstellkosten und die
zu bewegende Masse an der Strick-
maschine. Die breite Abdeckung der
Strickmaschinenfeinheiten ermog-
licht es, dieselbe Selektionsbau-
gruppe fiir alle Feinheiten zu verwen-
den. Durch eine gruppenweise An-
steuerung der Monosysteme mittels
Bussystem wird der Verkabelungsauf-
wand auf ein Minimum reduziert. Die

individuelle Verkabelung der Selekti-
onssysteme zum Controller entfallt.

Mit der Selektion auf nur einer Ebene
bendtigt der Strickwarenhersteller
auch nur noch eine Platinenart. Die
Lagerhaltung von Platinen mit FiiBen
in verschiedenen Ebenen entfallt. Da
nur wenige Teile bewegt werden, er-
folgt das Selektieren sehr gerdusch-
arm. Aufgrund der praktisch ver-
schleiBfreien Arbeit des Systems wird
die Wartung der Maschinen drastisch
reduziert.

Durch die Selektion in der Ripp-schei-
be ergeben sich neue Muste-rungs-
moglichkeiten und sichern dem
Stricker Marktvorteile. AuBerdem er-
moglicht eine spezielle Version des
HARTING-Monosystems die 3-Wege-
Stricktechnik (Abb. 4).

Aufgrund der erwdhnten Vorteile ist
davon auszugehen,
daB die herkémmli-
chen Selektions-
techniken mittel-
fristig durch das
Monosystem ab-
gelost werden. Bei
diesem Genera-
tionswechsel steht
HARTING gerne als
Technologiepartner
zur Verfiigung.

Abb. 4:
Das HARTING-Monosystem
fiir 3-Wege-Stricktechnik
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